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Anodising Process  
 
As  soon  as  the  aluminium  is electrochemically  anodised, millions of  tiny pores, perpendicular  to  the 
surface are created. This porous oxide layer is now able to absorb water soluble “Organic” dyes of just 
about any colour or alternatively, can accommodate the plating of special “In‐Organic” metal colouring 
agents. Anodising without  subsequent  colouring produces  a  "clear" or  “natural”  aluminium  coloured 
part.  Once coloured, the pores are sealed to help protect the finish.   
 
 
“Organic” Dye Colouring 
 
Organic  dyes  provide  a  large  range  of  colour  options  including many  vivid  choices.  These  dyes  are 
similar  to  those  used  to  colour  textiles,  however  only  the  most  suitable  have  been  selected  and 
optimised for aluminium finishing.  However in general, due to the nature of their molecular structure, 
these Organic dyes are not as UV  light‐fast as  the  “In‐organic”  colour options.   This  is why  they are 
recommended  only  for  Internal  and  not  external  exposure.    Having  said  this,  for many  years  now, 
Organic dyes have an excellent track record of performance in the internal applications for which they 
have been designed. 
 
 
“In‐organic” Electrolytic Colouring 
 
For  applications where  External  light  fastness  is  a  requirement, AAF’s  External  architectural  anodise 
colours employ “specially selected metals” as the colouring agent.   
 
The anodised parts are coloured in by a second “Electrolytic” bath which plates special metal ions into 
the base of the anodising pores prior to sealing. This is why it is sometimes referred to as a “two‐step” 
finish. This is a premium process, and not all anodisers are set up to do it. 
 
These In‐organic colours in nature are inherently very UV stable, particularly in comparison to paint and 
other  coating  colours.   As  such,  these External Architectural  colours offer  superior  light –  fastness  in 
external  applications.    There  are many monumental  anodised  projects  around  the world,  that  have 
been  anodised  and  coloured with  the  very  same  Inorganic  colours  used  by  AAF, which  have  been 
around for more than 20, 30, 40 years or more!   
 
The  range  of  In‐organic  colour  options  is  not  as  vast  as  that  of  the Organic  colours.    However,  by 
controlling  the plating  time,  the one  tank  solution  can  create  a great number of  Shades  from Black, 
through  to  “Jamaican  Chocolate”,  “Portland  Stone”  to  the  ever  popular  “Sea  Breeze”  colour,  and 
everything in between.   
 
Additionally,  AAF  has  spent  considerable  time  and  effort  in  bringing  to  the market  a  new  range  of 
metallic grey shades… soon to be released. 
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